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(3) Poryoleftngarn und Gewebe 

® Polyolefingarn aus Polypropylenfasern und 5-20 Gew.-% 
einer tleferschmelzenden Schmelzbindefaser, daraus herge- 
stelltes Gewebe und dessen Verwendung zur Herstellung 
von textilen Sonnenschutzartikeln, insbesondere von Marki- 
sen. 
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Die Erfindung betrifft ein Polyolefingarn aus Poly- 
propylenfasern und Schmelzbindefasern, sowie daraus 
hergestellte Gewebe fur Markisen. 

Markisengewebe werden derzeit bevorzugt aus Poly- 
acrylnitril (PAN)-Zwirnen in Leinwandbindung 1 : 1 mit 
grbBtmoghcher SchuB- und Kettendichte hergestellt 
Zur Erzielung eines fur Markisen geforderten steifen 
Griffs und wasser- und olabweisender Eigenschaften in 
bzw. einer ausreichenden Wasserdichtheit mussen die 
Gewebe mit einer chemischen Ausriistung versehen 
werden. FQr den steifen Griff werden dazu Melamin- 
Formaldehydharze und fur die Ol- und Wasserabwei- 
sung Fluorkarbonharze eingesetzt 

Ein Nachteil der PAN-Gewebe ist, daB bisher kein 
geeigneter Weg gefunden werden konnte, PAN-Gewe- 
be zu recyclieren. Aus diesem Grund mussen sowohl die 
nicht unbetrachtlichen Produktionsabfalle, die beim 
Konfektionieren der Markisentucher und beim Kanten- 2 o 
schneiden entstehen, als auch die gebrauchten Markisen 
deponiert oder verbrannt werden. 

Es wurden daher Versuche unternommen, hoch-UV- 
stabile Gewebe, insbesonders Markisengewebe zu fin- 
i n /nm ' ec 7 < ? ierbar sind * Gewebe, die aus Polypropy- 25 
ien-(PP>Feinfasern ohne chemische Ausriistung herge- 
stellt werden, sind zu 100% recyclierbar und weisen eine 

da^w Cl ^ ete UV-Stabilitit, gleichwertig der von 
PAN-Markisengeweben, auf und besitzen daruberhin- 
aus erne verbesserte ReiB- und WeiterreiBfestigkeit und 30 
genngere bleibende Dehnung als PAN-Gewebe auf. 
Ohne Melanun-Formaldehydharz erreichen diese PP- 
~ ewe b * aber «w*t den geforderten steifen Griff. Die 
Steifgnffausrustung mit Melamin-Formaldehydharz 
funrt jedoch zu emem verstarkten Schreibeffekt AuBer- 35 
dem entstehen beim Recyclieren, etwa durch Auf- 
schmelzen und Regranulieren, durch thermische Zerset- 
zung der Melamin-Formaldehydharze geringe Mengen 
an Aminen, die dem Regranulat einen fischartigen Ge- 
ruch verleihen. Trotz Schmelzfiltration verbleiben der 40 
unangenehme Geruch und, aufgrund des Melamin-For- 
ma dehydharzes, klebrige Harzteilchen, sogenannte 
Crelpartikel, im Regranulat, so daB nur etwa bis zu 30% 
des Regranulates in Mischung mit Neuware wieder ein- 
gesetzt werden konnen. 45 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es demnach 
die beschnebenen Nachteile der Steifgriffausrustung zu 
vermeiden und ein gut recyclierbares Gewebe zu finden. 

Unerwarteterweise konnte diese Aufgabe dadurch 
gel6st werden, daB anstelle eines reinen PP-Garns ein 50 
Mischgarn aus PP-Fasera und einer tieferschmeizenden 
Schmelzbmdefaser zur Herstellung des Gewebes ver- 
wendet wird 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist demnach 
em Polyolefingarn bestehend aus Polypropylenfasern 55 
und 5-20 Gew.% einer tieferschmeizenden Schmelz- 
bmdefaser. 

Die verwendeten PP-und Schmelzbindefasern enthal- 
ten Qbliche HUfsstoffe und mussen vor allem hohe UV- 
Stabilitat und Farbechtheit, insbesonders Wetterecht- 6 o 
heit aufweisen. Hilfsstoffe sind beispielsweise UV-Stabi- 
hsatoren, Thermostabilisatoren und Pigmente. 

Geeignete UV-Stabilisatoren sind beispielsweise 
polyraere HALS ("hindered amine light stabilizers") 

HALS-Stabilisatoren. 65 

Als Pigmente kommen organische und anorganische 
Pigmente m Frage, die die erforderliche hohe Wette- 
rechtheit besitzen und die UV-Stabilitat nicht negativ 



beeinflussen. 

Die Schmelzbindefasern besitzen einen tieferen 
Schmelzpunkt ais die PP-Fasern. Beispiele fur Schmelz- 
bindefasern sind Polyethylen (PE)-, Copolyamid- oder 
Copolyesterfasern. Bevorzugt werden jedoch PE-Fa- 
sern eingesetzt 

?^ PP ;F^ e ™ y erden mit 5 ~ 20 Gew.o/o, bevorzugt 
mit 10-15 Gew.%, an Schmelzbindefasern zu einem 
Garn versponnen, etwa auf einer Dreizylinder-Ring- 

rolyoienngarn wird 
dann wie ubhch, etwa nach dem Doppel-Draht-Verfah- 
rea gezwirnt und anschlieBend zu Gewebe verarbeitet 
Em weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
1st demnach em Gewebe, hergestellt aus dem erfin- 
dungsgemaBen Polyolefingarn. 

Nach dem ublichen Waschen des Gewebes zur Ent- 
fernung der Spinn- und Zwirnpraparation wird das Ge- 
webe nur noch nut einer Ausriistung zur Ol- und Was- 
serabweisung versehen. Bevorzugt werden dafttr Fluor- 
karbonharze eingesetzt Beim zum Kondensieren des 
Fluorkarbonharzes notwendigen Erhitzen, schmilzt die 
Bmdefaser und fOhrt nach dem Abkuhien und Wiederer- 
starren zu dem gewunschten Steifgriff. Die bisher aufge- 
tretenen Nachteile der herkommlichen Steifgriffausru- 
stung, wie Schreibeffekt, unangenehmer Geruch und er- 
hohter Gelanteil des Regranulates treten nicht mehr 
auf. 

Die so erhaltenen Gewebe konnen bevorzugt zur 
Herstellung von textilen Sonnenschutzartikeln, insbe- 
sonders von Markisen, aber auch fur Bootsabdeckun- 
gen, Zeltplanen, CampingmSbelabdeckungen und ahnli- 
ches verwendet werden. 

Ein Vergleich der Recyclierbarkeit des erfindungsge- 
maBen Gewebes (Beispiel 1) mit der Recyclierbarkeit 
ernes PP-Gewebes (Beispiel 2), das wie bisher Oblich mit 
emem Melamto-Formaldehydharz (Cassurit MT Fa. 
/k^xt S ^ e l nem KataI y sa *or zum Vernetzen des Harzes 
(NKN, Fa. Hoechst) und einem Fluorkarbonharz (NU- 
VA FH , Fa. Hoechst) ausgerustet wurde, zeigt, daB das 

f^?/ dungsgemaBe Gewebe nach Regranulierung zu 
100%, etwa zur Herstellung fflr SpritzguBartikel oder 
einer 1 7 dtex Stapelfaser fur Teppiche, wiedereingesetzt 
werden kann. Das Regranulat eines Gewebe gemaB 
Beispiel 2 kann jedoch bei der Faserproduktion nur bis 
zu max. 30% neuem Granulat zugesetzt werden. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daB 
auBer dem Mischen der PP-und der Schmelzbindefasern 
kerne zusatzlichen Verfahrensschritte notwendig sind 
und kerne speziellen Anlagen benotigt werden. 



Beispiel 1 



Erne Mischung von PP-Stapelfasern, der Type ASO- 
TA V8803 2,5 dtex, 60 nun Schnittlange (hoch-UV-stabil, 
spinngefarbt, H5chstzugkraft 4.1 cN/dtex, HSchstzug- 
kraft-Dehnung 30%) und 13% einer PE-Bindefaser der 
Type ASOTA V4603 3,3 dtex, 40 mm Stapellange (hoch- 
UV-stabil, Schmelzpunkt 128°C) wurde in bekannter 
Weise auf emer Dreizylinder-Ringspinn-Maschine zu ei- 
nem Garn der Nra 34 ausgesponnen. Dieses Garn wurde 
gefacht und nach dem Doppel-Draht-Verfahren zu ei- 
nem Zwirn Nm 34/2-fach verzwirnt (Hdchstzugkraft 
33,4 cN/tex, Hdchstzugkraft-Dehnung 20,1 %). 

Aus dem Zwirn wurde auf einer Sulzer Projektilweb- 
maschine in Leinwandbindung 1 : 1 ein Gewebe herge- 
stellt (30 Kettfaden/cm, 14,5 Schuflfaden/cm). 

Das Gewebe wurde zur Entfernung der Spinn- und 
Zwirn-Praparation unter Zusatz eines anionischen Ten- 
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sids (Arkqmon A konz. 2g/l) gewaschen, getrocknet 
und mit der waBngen Flotte eines Fluorkarbonharzes 
(NUVA FH 25 g/1, Isopronanol 30 g/1) foulardiert (NaB- 
aufnahme 55%). Nach dem Trocknen bei 110°C wurde 
auf einem Spannrahmen bei 145° C kondensiert 5 

Das fenig ausgeriistete Gewebe wies den gewtinsch- 
ten steifen Griff ohne Schreibeffekt auf. Die Hochstzug- 
kraft nach DIN 53 857 betrug 294 daN in Kett- und 167 
daN in SchuBrichtung. Die Hochstkraft-Dehnung 58 
bzw 29%. Die Wasserdichtheit nach DIN 53 886 ergab 10 
33 mbar. 

Das Gewebe wurde auf einer Recyclinganiage der Fa. 
EREMA regranuliert Das Regranulat konnte zu 100% 
zur Herstellung einer 17 dtex Stapelfaser auf einer 
Fleissner-KompaktspinnanJage eingesetzt werden. Die 15 
mechanischen Eigenschaften der erhaltenen Fasern wa- 
ren praktisch identisch mit den aus neuem Granulat 
hergestellten. 

Beispiel 2: (Vergleichsbeispiel) 20 

Aus PP-Stapelfasern der Type ASOTA V8803 (2,5 
dtex, 60 mm Stapellange) wurde auf einer Dreizylinder- 
Ringspinnmaschine ein Garn der Nm 34 ausgesponnen. 
Das Garn wurde gefacht und nach dem Doppel-Draht- 25 
Verfahren zu einem Zwirn Nm 34/2-fach verzwirnt 
(Hochstzugkraft 34,2 cN/tex, Hochstzugkraft-Dehnuns 
19,8%). 

Aus dem Zwirn wurde auf einer Sulzer Projektilweb- 
maschine in Leinwandbindung 1 : 1 ein Gewebe herge- 30 
stellt (30 Kettfaden/cm, 14,5 SchuBfaden/cm): 

Das Gewebe wurde unter Zusatz eines anionischen 
Tensids (Arkomon A konz. 2 g/1) gewaschen, getrocknet 
und mit der waBrigen Flotte eines Fluorkarbonharzes 
und eines Steifgriffharzes (NUVA FH 25 g/1, Cassurit 35 
MT 100 g/3, Katalysator NKN 12 g/I, Isopropanol 30 g/I) 
fouladiert (NaBaufnahme 55%). Nach dem Trocknen 
bei 110°C wurde auf einem Spannrahmen bei 145° C 
kondensiert 

Das fertig ausgerflstete Gewebe zeigte einen uner- 40 
wQnschten Schreibeffekt Die Hochstzugkraft nach DIN 
53 857 betrug 289 daN In Kett- und 166 daN in SchuB- 
richtung, die Hachstzugkraft-Dehnung 59% bzw. 29%. 
Die Wasserdichtheit nach DIN 53 886 war 34 mbar. 

Das Gewebe wurde auf einer Recyclinganiage der Fa, 45 
EREMA regranuliert Das Regranulat wies einen fisch- 
artigen Geruch auf und konnte bei der Faserherstellung 
einer 17 dtex-Faser auf einer Fleissner-Kompaktspinn- 
anlage zu max. 30% mit neuem Granulat vermischt, 
eingesetzt werden. Bei hdherem Regranulat-Anteil tra- 50 
ten zu viele Filamentbruche auf. 



stung zur Ol- und Wasserabweisung besteht 
6. Sonnenschutzgewebe, insbesondere Markisen- 
gewebe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB es ein Fluorkarbonharz zur Ol- und Wasserab- 
weisung enthaMt 



PatentansprQche 

1. Polyolefingarn bestehend aus Polypropylenfa- 55 
sera und 5—20 Gew.% einer tieferschmelzenden 
Schmelzbindefaser. 

2. Polyolefingarn nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Schmelzbindefaser Polyethy- 
lenfasern verwendet werden. eo 

3. Gewebe, hergestellt aus einem Polyolefingarn 
nach Anspruch 1. 

4. Verwendung eines Gewebes nach Anspruch 3, 
zur Herstellung von textilen Sonnenschutz-Arti- 
keln, insbesondere von Markisen. 65 

5. Sonnenschutzgewebe, insbesondere Markisen- 
gewebe, dadurch gekennzeichnet, daB es aus einem 
Polyolefingarn nach Anspruch 1 und einer AusrO- 



